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L.6dz, dnia 29.07.2014 r. r.
Nazwa firmy:
Drukarnia Offsetowa ,, WOWO” Sp. z 0.0.,
ul. Przedzalniana 20,
90-034 Lodz
NIP: 7282500124
REGON: 473188313

Osoba do kontaktu:
Dariusz Kapral: darek.kapral@wowo.pl

Ogloszenie 0 zamoéwieniu w trybie przetargu
W ramach realizowanego projektu pn. ,,Wdrozenie nowej technologii produkcji opakowan
czteropunktowych z biga przestrzenng jako wynik wiasnych prac B+R w Firmie WOWO Sp. z 0.0.”
wspotfinansowanego przez Uni¢ Europejska z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w
ramach III Osi Priorytetowej Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Lodzkiego na lata
2007-2013, Dzialania 111.3 zwracamy si¢ z prosba o przedstawienie oferty techniczno - cenowej na:

Uniwersalng skladarko-sklejarke do skladania i klejenia pudelek z tektury

1. Zamawiajacy:
Nazwa firmy:
Drukarnia Offsetowa ,, WOWO” Sp. z 0.0.,
ul. Przedzalniana 20,
90-034 Lodz
Mail: darek.kapral@wowo.pl
2. Przedmiot zamowienia:

Przedmiotem zamoOwienia jest zakup 1. Skladarko-sklejarka do skiadania i klejenia pudelek z tektury.

Specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia. Maszyna musi sie¢ skladaé z:

e urzadzenia podstawowego do wytwarzania pudelek prostych, z wstgpnym przelamaniem
pierwszej i trzeciej bigi, standardowych pudelek z dnem zamykanym automatycznie, z
wstepnym przelamywaniem pierwszej i trzeciej bigi,

e 6 transporterow wprowadzajacych z paskami o szer. min. 30 mm i z wbudowanym
wibratorems;

e szczeliny wprowadzajacej

e prowadnic bocznych, dwuczgsciowych (maks. wysokos¢ stosu 350 mm.),

¢ dolnych transporteréw z paskami o szer. 25mm

e lewy, mechaniczny przelamywacz 90stopni do klapki klejowej,

e sekcja przetamywania wstgpnego — dlugos¢ catkowita min. 3400 mm,

- specjalny modut do pudelek z dnem automatycznym,

- dolny, lewy transporter z paskami o szer. ok. 25 mm,

- dolny, prawy transporter z paskami szer. ok. 25 mm,
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- zestaw gornych transporterow z paskami o szer. ok. 25 mm i urzadzeniem podnoszacym

- lewy przelamywacz wstgpny bez paskéw, z wbudowanym urzadzeniem dociskowym,

- prowadnica do powtdrnego otwierania,

- prawy przelamywacz z paskami przelamujacymi o szer. ok. 35 mm zawierajacy system
pozwalajacy na ustawienie kata przelamywania wstepnego

modut klejenia (dostgpne szerokosci Sciezki klejenia w mm — 2,3.4,5.7,10,15).

modul do pudelek z dnem automatycznym (dtugos¢ catkowita min. 2500 mm.)

modul skladania (dtugosé¢ calkowita min. 3500mm.),

moduf transferu (dlugos¢ catkowita min. 1400 mm.),

system odbioru (dlugos¢ calkowita min. 5300 mm., dlugos¢ docisku min. 2800 mm.
niezalezny system odbioru, szerokos¢ pasa min. 900 mm.).

system elektroniczny (centralny mikroprocesor z kolorowym ekranem min. 15, wyswietla
dane referencyjne paskow, elektroniczny licznik sprzezony z pneumatycznym urzadzeniem
odliczania pakietow gotowych pudelek, zsynchronizowanym z szybkoscig maszyny),
specjalne urzadzenie do wstgpnego przelamywania i sktadania,

modul do pudelek 4-punktowych (z wieczkiem i bez),

urzadzenie do skladania okladek, kopert

dolna stacja klejenia,

szczelina do ustawiania wzdhuznego i poprzecznego,

elektryczny wibrator stosu,

urzadzenie zasysajace uzytek,

sekcja przelamywania wstepnego,

modut do pudelek z dnem automatycznym,

sekcja skladania,

urzadzenia kontrolne + system klejowy (wyrzutnik tasmowy, czytnik koddw, wykrywacz
dolnej linii klejowej, system nakladania kleju z mozliwoscia zapewnienia jakosci — min.
predkos¢ maszyny 450 m/min, zestaw dyszy klejowej pistoletu, system nakladania kleju,
pistolet z przewodem),

* system plasmy z 3 dyszami.

Zapotrzebowanie techniczne:

- minimalne ci$nienie — 6 bar,

- zuzycie powietrza — ok. 7.5 m3/h

- zuzycie powietrza — urzadzenie do okladek i kopert — 20 m3/h,
- wyrownywacz prawy i lewy — 15m3/h

Wymiary sklejanych pudelek w stanie rozlozonym:
Szerokosé od 45 mm do 1.150 mm
Wysokosé do 900 mm

Przetwarzane materialy:

- tektura lita tektura falista (pudelka proste)

- grubos¢ maksymalna zlozonego pudetka — 12 mm,

Przetwarzane materialy:

tektura lita 200 - 900 g/m2

tektura falista typu fala N; F: E i B (lub réwnowazne) grubosé¢ maksymalna zlozonego pudetka 12 mm
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Maszvna przygotowana do klejenia pudelek:
Normalnych, prostych pudelek

Pudelek z zamykanym dnem automatycznym (3pkt.)
Pudelek wielokomorowych

Pudelek czteropunktowych z lub bez pokrywy
Pudelek maloformatowych

Kopert wysylkowych/ kopert na ptyty CD

Maksvmalna predkosé¢ robocza pasow regulowana w sposab cigely min. 450 m/min
Dlugosé calkowita maszyny co najmniej 19.500 mm

- szybkos¢ poczatkowa — 20 m/min,
- szybkos$¢ regulowana w sposéb ciagly — 20 — 450 m/min.
- wymagany czas realizacji na usterke — 12 godz. od zgloszenia.

3. Wymagania stawiane oferentom

Wykonawca musi zapewnié¢/dysponowaé celem prawidlowej realizacji dzialan serwisowych min. 10
etatowych pracownikow serwisu oferowanej maszyny komunikujacymi si¢ jezykiem polskim lub
zapewni¢ tlumacza. Warunek ten bedzie oceniany na podstawie oSwiadczenia zawartego w zalaczniku
nr 1 do niniejszego ogloszeniu 0 zamowieniu.

Warunkami koniecznymi do udzialu Oferenta w postgpowaniu wyboru jest przedstawienie wszystkich
niezbednych informacji wyszczegdlnionych w pkt.4 ,Opis sposobu przygotowania oferty” oraz
w pozostalej czesci zapytania ofertowego.

4. Opis sposobu przygotowania oferty

Oferta musi zawieraé:
=  Uzupelniony zalgcznik |1 do zapytania ofertowego zawierajacy:
= ceng netto, ceng brutto, wysokos¢ podatku VAT,
= termin waznosci oferty,
* okreslony czas wykonania zamowienia,
=  okres gwarancji (minimum 12 miesigcy) i jej warunki oraz warunki serwisu gwarancyjnego
i pogwarancyjnego;
= gspecyfikacje przedmiotu zamowienia.

5. Procedura Wyboru
* Wiyslanie zapytania ofertowego wraz z zalacznikiem nr | do potencjalnych wykonawcow;

* Dostarczenie do siedziby Drukarnia Offsetowa ,WOWO” Sp. z 0.0 oferty sporzadzonej
zgodnie z opisem przedstawionym w pkt.4 ,.opis sposobu przygotowania oferty”.

» Sprawdzenie wymagan technicznych okreslonych w pkt. 2. Na tym etapie przewiduje sig
wyjasnienie wszelkich niejasnosci dotyczacych ofert. Oferta zostanie odrzucona w przypadku
niespelnienia technicznych wymagan uznanych przez Zamawiajacego za konieczne.

» Dalsza ocena oferty wstepnej, na ktora sklada si¢ ocena warunkéw handlowych.

*  Wybor Oferenta, ktéry zostal najwyzej oceniony.

* Podpisanie umowy. Planowany termin podpisania Umowy 18.08.2014 r.
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a. Proces wyboru oferty

Drukarnia Offsetowa ,WOWO™ Sp. z 0.0 zastrzega sobie prawo do odstapienia od procedury wyboru
oferenta, uniewaznienia przetargu, uznania, ze przetarg nie dal rezultatu.

b. Prawo do wykluczenia oferty z oceny

Drukarnia Offsetowa ,,WOWO" Sp. z 0.0 Ogorek zastrzega sobie prawo do wykluczenia z procesu
oceny oferty, nie spelniajgcej ktoregokolwiek z warunkéw okreslonych w niniejszym zapytaniu
ofertowym.

¢. Kryteria Oceny Ofert:

Drukarnia Offsetowa .WOWO” Sp. z 0.0. oceni i porowna jedynie te oferty, ktore zostana zlozone
przez Oferentéw niewykluczonych z postgpowania i nie zostang odrzucone przez Zamawiajacego z
przyczyn formalnych oraz koniecznych wymagan technicznych.

d. Zmiana ogloszenia o zaméwieniu

Drukarnia Offsetowa ,,WOWO” Sp. z 0.0 zastrzega sobie prawo do zmiany ogloszenie o zaméwieniu
nie pozniej jednak niz 3 dni przed zakonczeniem terminu skladania ofert. W takim przypadku
zmienione ogloszenie o zaméwieniu podaje do publicznej wiadomosci.

Maksymalna liczba punktow do uzyskania to 100.
6. Kryteria wyboru najkorzystniejszej oferty:

e (Cena netto - 80%
e  Okres gwarancji -20%

7. Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal przy wyborze oferty, wraz z
podaniem znaczenia tych kryteriow i sposobu oceny

1. Przy wyborze oferty Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal nastgpujacymi kryteriami oceny ofert,
przyznajac im odpowiednio wagi procentowe:

I) Cena netto — 80 %,

II) okres gwarancji — 20%

Ocena kryterium nr |
Oferty beda ocenione zgodnie ze wzorem:

najnizsza zaoferowana cena (netto)
ilos¢ punktow = --- mmemmmmmm e x 80
cena w badanej ofercie (netto)
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Ocena kryterium nr 11
Oferty beda ocenione zgodnie ze wzorem:

Gwarancja w badanej ofercie
ilos¢ punktow = -- --- x 20
najdluzszy okres gwarancji

[lo$¢ punktow=ilos¢ punktow kryterium I + ilo$¢ punktéw kryterium 11

Zamawiajacy powierzy wykonanie zaméwienia Wykonawcy, ktéry otrzyma najwyzsza iloé¢ punktow.

8. Termin i miejsce skladania ofert:

Ofertg nalezy zlozy¢ w formie pisemnej w siedzibie firmy Drukarnia Offsetowa ., WOWO” Sp. z 0.0
ul. ul. Przgdzalniana 20,90-034 L6dz

lub
przeslac na adres e-mail: darek.kapral@wowo.pl w terminie do dnia 14.08.2014 r. do godz. 10.00
Decydujqce znaczenie dla oceny zachowania powyiszego terminu ma data i godzina wplywu oferty
do Zamawiajqcego, a nie data jej wyslania.

9. Termin otwarcia ofert: 14.08.2014 r. o godzinie 10.30

10. Termin wykonania zamoéwienia: do 31.10.2014 r.

W razie pytan lub watpliwosci prosze kontaktowac si¢ z P. Dariuszem Kapralem

Obowigzuje pisemna forma pytan i odpowiedzi w postaci korespondencji elektronicznej. Termin
przestania pytania do 11.08.2014 r.

PREZES 2ARZADU Z powazaniem,

| LURKUKAKN LA OFFSETOWA

l %‘ wWOWO”sp. z oo,
Skonie ZiTTierz tel. 43/ 67 57 816 -
_____________________________ NIP 728.7" ¢ L TIREIA.

(podpisy i pieczatki imienne) (pieczec firmy)



